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Wenn trocken ausreicht...

Eine Alternative zu den Waschmaschinen
(Nass-Waschverfahren) ist unsere, speziell
fur den Einsatz im Presswerk, neu
entwickelte Trockenreinigungsanlage.

Die Querbirstmaschine kommt dort zum
Einsatz, wo Platinen und Bander mit
leichten bis mittleren Oberflachenver-
schmutzungen vor der Umformung bzw.
der Weiterverarbeitung gereinigt werden
mussen. Hier hat sich das Trockenreini-
gungsverfahren auch bei AuBenhaut-
teilen bereits sehr bewahrt. Zudem
konnen bei bestimmten Anwendungen
keine Waschmaschinen eingesetzt
werden.

Die Investitionskosten und die Betriebs-
kosten sind fiir eine Querblrstmaschine
im Vergleich zu einer Waschmaschine
geringer.

Die Schleifstein-Querbtrstmaschine ist,
wie man es von uns erwarten kann, eine
stabile, presswerkstaugliche Konstruktion
fir den Dauereinsatz. Sie zeichnet sich
aus durch eine kompakte und wartungs-
freundliche Bauweise sowie durch einen
hohen Automationsgrad. Uber eine
spezielle Sensorik und Aktorik wird die
Reinigungs-funktion kontinuierlich
uberwacht und eingestellt.

Und wenn |hr Prozess nach der Reinigung
eine Nachbeodlung benétigt, dann liefern
wir unsere Querbirstmaschine in Kombi-
nation mit unserer flihrenden Sprithbefet-
tungstechnologie aus einer Hand ...
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Die SCHLEIFSTEIN- Querbuirstmaschine
ist ideal fiir die Kombination mit einer
nachfolgenden SCHLEIFSTEIN-
Spriihbefettungsanlage.

Durch den Einsatz einer SCHLEIFSTEIN-
Biirster-/Oler-Kombination verbessern

Sie die Verfligbarkeit Ihrer Maschinen und
die Qualitat der nachfolgenden Prozesse
signifikant.

Schleifstein Maschinentechnik GmbH
Siegstralle 92 | 57076 Siegen

Telefon +49 (0)271-77 51-0 | Telefax +49 (0)271-77 51-150
E-Mail: info@schleifstein.de | www.schleifstein.de

Technische Daten

Querbiirstmaschine

Platinendicke
Platinenbreite quer zur DLR

Platinenlange in DLR
Platinenform / -typ

Platinenmaterial
NE-Metalle

Durchlaufgeschwindigkeit

Antrieb Platinenforderer
Antrieb Linearbiirsten

Typ Linearbiirsten

Aufbau

Steuerung

Visualisierung

Standard: 0,5 — 3,0 mm, bzw. nach Bedarf
Standardbreiten: 500 — 5000 mm im 100 mm Raster,
bzw. nach Bedarf

min. 200 mm

Rechteck- u. Formplatinen, auch mit Ausschnitten,
Doppel- u. Mehrfachplatinen nebeneinander,
geschweifte Platinen

Stahl, unverzinkt und verzinkt, Aluminium, sonstige

max. 180 m/min

frequenzgesteuert
frequenzgesteuert

Hochleistungsflachriemen; Beborstung:
Polyamid; @ 0,2 mm; h=20 mm
jeweils Duplexbiirsten 2 x 40 mm oben/unten

Standard: stationar
optional: manuell oder motorisch verfahrbar

Siemens S7
alternativ: Allen-Bradley ControlLogix,
Beckhoff Twincat

Standard: Siemens WIN CC Flexible
alternativ: Allen-Bradley FactoryTalk

Ausfiihrung der Maschine:

- Solide, presswerkstaugliche SchweilRkonstruktion

 Komplette Einhausung der Maschine, mitfahrende Maschinenabdeckungen
 Wartungsfreundliche Ausfiihrung: grol3e Hiibe der Biirst- und Forderaggregate
» Sehr kurze Burstenwechselzeiten; hohe Standzeit der Biirsten

- Frequenzgesteuerte Biirstgeschwindigkeit

« Automatischer BiirstenverschleiBsensor

« Automatische und exakte Biirstenanstellung auf die Platinendicke

» Funktionstiberwachung der Biirsten

» Biirsten-Kollisionsschutz tiber Lichtschranken-Sensor oder Crash-Wippe;

Schnellhub-Funktion

- Biirsten-Abreinigung durch angetriebene Rotationsabstreifer mit integrierten Blasdiisen

- Absaugen des Schmutzes tiber Hochleistungs-Sauggeblase mit
verschmutzungsiiberwachter Filteranlage

« Filllstandstberwachter Olauffangbehalter
» Stabiles und leistungsstarkes Platinen-Fordersystem, frequenzgesteuert: kein Schlupf

oder seitlicher Versatz

« Obere Fordertische pneumatisch liiftbar
« Flexible Schnittstellen zu Uibergeordneten Steuerungen
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