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Platinenwaschmaschinen

Bandwaschmaschinen

smt - Waschmaschinen

flr Platinen und Bander aus Metall:
« saubere Oberflachen

- definierte Oberflachenbenetzung
- entfettete Oberflachen

« trockene Oberflachen

in Pressenstrafden und Bandlinien:

» Ausschuss und Nacharbeit minimieren
« Stillstandszeiten senken

« Werkzeugstandzeiten erh6hen

« Prozesskontrolle ermoglichen

smt - Platinen- und Bandwascher kom-
men zum Einsatz, wenn nicht nur lose
aufliegende sondern auch relativ fest
anhaftende Verschmutzungen von der
Platinen- oder Bandoberflache aus Metall
griindlich entfernt werden miissen:

« Grindliche Reinigung und homogene
Benetzung im schnellen Durchlauf

L |

Bandwaschmaschine BWEB

Die Platinenwaschmaschine ist iiblicherweise innerhalb eines Platinenladesystems

vor einer Presse bzw. einer PressenstralRe angeordnet.

Die Bandwaschmaschine ist innerhalb einer Bandanlage, haufig vor der Richtmas-

chine platziert.

Ausgangsmaterialien aus unterschied-
lichen Chargen oder von verschiedenen
Lieferanten haben unterschiedliche Ober-
flachenverschmutzungen und sind mit ver-
schiedenen, nicht gleichmaRig verteilten
Grundbedlungen versehen. Verschmutzte
Bander oder Platinen fiihren zu Beschadi-
gungen an den Oberflachen des Materials
und der Werkzeuge beim Richten, Stapeln
oder Tiefziehen. AulRerdem fiihren inho-
mogene Oberflachen zu nicht konstanten
Prozessen. Dies betrifft nicht nur die un-
mittelbare Umformung sondern auch
nachfolgende Prozesse wie SchweifRen,
Kleben oder Lackieren.

Die Erfahrung aus bisher Uber 260 welt-
weit ausgelieferten Anlagen hat gezeigt,
dass unsere Platinen- und Bandwascher
einen wesentlichen Beitrag zur Qualitat
bei der Herstellung von Karosserie-Auf3en-
hautteilen oder vergleichbaren Produkten
leisten. In vielen Fallen wird durch den Ein-
satz der Waschmaschine die notwendige
Oberflachenqualitat und Prozesssicherheit
erst gewahrleistet.

Dabei amortisiert sich die Investition in
kiirzester Zeit, weil die Qualitatskosten
verursacht durch  Werkzeugverschleif3,
Stillstandszeiten, Ausschuss und Nach-
arbeit, etc. deutlich, teilweise drastisch
sinken.

Arbeitsprinzip

Das zugefuihrte Material,Platine oder Band,
wird Uber ein Einzugswalzenpaar in die
Maschine eingezogen. Danach werden die
Oberflachen mit einem Schwall von Was-
chmedium bespruht. Durch die hochvolu-
mige Stromung werden die aufliegenden
Schmutzteilchen mechanisch geldst und
abgespilt. Anhaftende Verschmutzungen
und Grundbedlungen werden angelost.

In Gegenrichtung zum Materialdurch-
lauf rotierende Birstwalzen mit relativ
weichem Perlonbesatz vollenden mecha-
nisch den Reinigungseffekt und sorgen
auferdem fir eine turbulente Verwirbe-
lung des Waschmediums auf den Materi-
aloberflachen.

Nach dem Biirsten wird die Platine oder das
Band erneut von beiden Seiten mit dem
Waschmedium geflutet. AnschlieRend
quetschen je nach Maschinentyp ein oder
zwei Quetschwalzenpaare das Waschme-
dium von den Oberflachen ab.

Die Platine oder das Band verlasst die Ma-
schine optimal gereinigt mit einem fein
dosierten, homogen verteilten Medium-
film auf Ober-und Unterseite.
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Die verschiedenen Standardversionen / Walzenausriistungen:

V:  Einzugswalzen: PU / Biirstwalzen: Perlonborsten / Quetschwalzen: Vliesstoff
- Die Standard-3-Walzenmaschine: kiirzeste Bauform in Durchlaufrichtung;
v optimale Reinigung; fiir geringe bis mittlere Durchlaufgeschwindigkeiten.
« Im vgl. zur 4-Walzenmaschine héhere Restfeuchte.
« Funktion als Wasch- und Eindlmaschine.

la:  Einzugswalzen: PU / Biirstwalzen: Perlonborsten / Quetschwalzen I: Vliesstoff/
Quetschwalzen Il: Vliesstoff
- Die 4-Walzenmaschine: optimale Losung fiir sehr hohe Anspriiche an das
Reinigungsergebnis und das Abquetschergebnis.
- Restfeuchten < 1.0 g/m2 auch bei hohen Durchlaufgeschwindigkeiten erreichbar.
- Sehr gut geeignet fiir den Einsatz einer nachgeschalteten Spriihbefettung.

lla: Einzugswalzen: PU / Biirstwalzen: Perlonborsten / Quetschwalzen I: PU/
Quetschwalzen Il: Vliesstoff
- Die kostenglinstigere 4-Walzenmaschine gegenliber Version la: je groRer die
Maschine desto groBer der Kostenvorteil; empfehlenswert, wenn die Anspriiche
an die Abquetschergebnisse nicht ganz so hoch sind wie sie durch die Version la
abgedeckt werden.
- Aufriistung zur Version la leicht méglich.

Optionen und Varianten,

je nach Bedarf und Anwendungsfall, z.B. Technische Daten

Walzenantriebe flr Standardmaschinen, je nach BaugréRe und Typ:

» Zentralantrieb

 Einzelantriebe Platinen- / Banddicke 0,2-3,0 mm
Waschmedium Platinenbreite 500 - 5000 mm, nach Bedarf
Bandbreite max. 2500 mm, nach Bedarf

 Waschdle auf Mineraldlbasis
- wassrige Emulsionen
Waschmediumtank
« integriert in der Maschine
- ausziehbar im Untergestell
- separat, z.B. im Pressenkeller
- Doppeltank mit automatischem
Medienwechsel
« TankgroRen nach Bedarf /
MaschinengroRRe
« Tankheizung nach Bedarf /
Waschmediumtyp
Waschmediumfiltration
- verschiedene Hauptstromfiltrationen
- verschiedene Nebenstromfiltrationen

Platinenlange in Durch-
laufrichtung min. 450 - 650 mm, je nach max. Durchlaufbreite

Platinenform / -typ Rechteck-und Formplatinen, auch mit Ausschnitten,
Doppel- und Mehrfachplatinen nebeneinander, geschweif3te
Platinen mit Einschrankungen

Platinen- / Bandmaterial ~ Stahl, unverzinkt und verzinkt, Aluminium, sonstige NE-Metalle
Durchlaufgeschwindigkeit max. ca. 3,0 m/s, frequenzgesteuert

Waschmittelstrom 350 - 1000 |/min, je nach MaschinengroRe
Restfeuchten 0,5-2,5g/m2, je nach Anwendung

Aufbeu Kundens(!)eziﬁsche Ausfiithrungen
- Anpassung der Standardmaschinen an die gegebenen Einbauverhaltnisse und

« verfahrbar auf Schienen

 Durchlaufhéhe nach Bedarf
Steuerung

« auf Klemmenkasten verdrahtet

- mit Steuerung und Bedienung

- Steuerungen nach Vorgabe
Olnebelabscheidung

« elektrostatisch

» mechanisch

Vorgaben —auch als Nachriistung in bereits bestehende Fertigungsanlagen.
 Weitere Forder- und Handlingstechnik vor und hinter der Waschanlage, z.B. bis
hin zu kompletten Platinenladern.

Weiterhin fertigen wir:

« Trockenbiirstmaschinen

- Entfettungsanlagen fiir Aluminiumband und andere NE-Metalle

« Ultraschall-Durchlaufwaschanlagen fir draht- und bandférmiges Material mit
speziellen, leistungsstarken Ultraschallquellen in kompakter Bauweise
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